SPOLDZIELNIA PRACY CHEMIKOW
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POLVITEX Z

Polvitex Z stuzy do otrzymywania zageszczer: do farb drukarskich stosowanych w druku wato-
wym, filmowym i filmowo-rotacyjnym. Zageszczenie otrzymane z Polvitexu Z mozna mieszac z inny-
mi zageszczeniami np. alginianowym, tregantowym, z gumy arabskiej, z gumy brytyjskiej itp. Polvi-
tex Z mozna rowniez stosowac do zageszczen potemulsyjnych. tatwosc¢ i szybkoS¢ pecznienia i
rozpuszczania sie Polvitexu Z umozliwia korygowanie gotowych farb, ktére w druku okazaty sie zbyt
rzadkie, poprzez zwykte dosypanie do farby suchego produktu. Zageszczenia otrzymane z Polvite-
xu Z znajdujg zastosowanie przede wszystkim do przyrzadzania farb z barwnikami kadziowymi. Po-
niewaz niektore barwniki reaktywne (np. oranz helaktynowy D-2G) Zelujg z Polvitexem Z, zaleca sig
uprzednio sprawdzic¢ laboratoryjnie stabilno$¢ sporzadzonych farb drukarskich. Zageszczenie oparte
na Polvitexie Z ma odczyn alkaliczny, ale w przypadkach koniecznych mozna je neutralizowac i za-
kwaszac¢ kwasem octowym. Wowczas zageszczenie takie moze byc¢ rowniez uzyte do druku barwni-
kami kwasowymi i metalokompleksowymi na wetnie oraz barwnikami zawiesinowymi na wtoknie po-
liestrowym. Polvitex moze by¢ rowniez stosowany w charakterze koloidu ochronnego w niektorych
kapielach apreterskich, np. impregnacji dwufunkcyjnej brezentéw. Podsumowujgc, farby drukarskie
przygotowane na zageszczeniu z Polvitexem Z charakteryzujg sie nastepujgcymi cechami:

- dobrg stabilnoscig - dobrg wydajnoscig kolorystyczng

- dobrg egalizacjg - zachowaniem ostroSci konturow druku

- czystoScig wydruku.

Poza tym zageszczenie z Polvitexu Z nie utrwala sie w tkaninie podczas parowania i
Jest stosunkowo tatwo spieralne po druku.

Zalecenia specjalne.
Polvitex® Z tworzy jednorodne, geste roztwory wodne, odporne na dziatanie zasad oraz kwasu
octowego w stezeniach stosowanych w przemysle wtokienniczym, natomiast nieodporne na dziata-
nie soli metali trojwartosciowych jak glin, chrom itp.
*Roztwory Polvitexu® Z sg odporne na twardg wode.
«Temperatura wody ponizej 12°C utrudnia pecznienie Polvitexu® Z, natomiast w temperaturze powy-
Zej 50°C moze utworzy¢ sie gesty zel (galareta), nie nadajgcy sie do druku.
*W czasie rozklejania nalezy stosowac¢ mieszadta o $redniej predkosci (okoto 1000 obrotéw /min),
gdyz bardzo szybkie obroty mogg spowodowac wytworzenie sie w zageszczeniu trudnych do usu-
niecia pecherzykow powietrza.

WEASNOSCI FIZYKOCHEMICZNE POLVITEXU Z

Wyszczegolnienie Jednostka Wielkos¢
Czas rozklejania 5% roztworu s 120
pH 5% roztworu 9,5+12,5
Lepkosé¢ 5% roztworu cP 1300028000
Pozostalosé na sicie o boku oczek kwadratowych 2mm % 0,5
Wilgoé % 38
Substancji nierozpuszczalnych w wodzie cm’/100g 0,8
Ciezar nasypowy g/em’ 0,76

Dane dotyczgce wtasnosci produktu sg warto$ciami typowymi podawanymi informacyjnie dla odbiorcy. Wtasno$ci gwarantowane okreS$lone
sg w normie zaktadowej.
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