SPOLDZIELNIA PRACY CHEMIKOW

-Xemnom-

XENOPREN® E/P-GF-30

Xenopren® E/P-GF-30 jest kopolimerem propylenowo-etylenowym wzmocnionym chemicznie
zwigzanym witdknem szklanym w ilosci 30 %. Tworzywo to reprezentuje klase produktow
charakteryzujgcych sie duzg sztywnoScig, stabilno$ciq wymiaréw oraz podwyzszong odpornoscia
termiczng. W poréwnaniu do homopolimeru Xenopren E/P-GF-30 odznacza sie wyzszg udarno$cia,
zwfaszcza w niskich temperaturach. Przetwdrstwo Xenoprenu® wymaga wiryskarek o cisnieniu
wtrysku 80 — 120 Mpa. Zalecana temperatura cylindra ok. 240°C, a temperatura formy 75°C. Sredni
skurcz prasowniczy tego tworzywa wynosi 0,6%. Kopolimer z wtdknem szklanym stuzy m.in. do
wykonywania wyrobow witryskowych majgcych zastosowanie w przemysle motoryzacyjnym,
elektrotechnicznym oraz w artykutach gospodarstwa domowego. Xenopreny® specjalne okre$lone sg
symbolem literowym . Litera L oznacza podwyzszong odporno$c na dziatanie $wiatta, CC — chemiczne
wigzanie wypetniacza; HF — podwyzszony wskaznik ptyniecia; VO oznacza klase nie palno$ci wg UL.
94 ; Z - dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig

WELASNOSCI XENOPRENU® E/P-GF-30

Wyszczegolnienie Norma Jednostka | Wielkos¢

Zawartos¢ popiotu PN-92/C-89074 % 29-31
Granica plastycznosci, min PN-81/C-89034 MPa 60
NaprezZenie zrywajqce, min PN-81/C-89034 MPa 60
WydtuZenie na granicy plastycznosci, min PN-81/C-89034 % 4
WydtuZenie przy zerwaniu, min PN-81/C-89034 % 4
Udarnosé 7 karbem wg Izoda, nie mniej niz  PN-85/C-89050 kJ/m’ 9
Masowy wskaznik plynigcia PN-93/C-89069 2/600s -
Palnosé¢ UL 94 HB

Zamieszczone wartoSci zostaty oznaczone na ksztattkach otrzymanych metodq wtrysku z tworzywa w
kolorze czarnym .

Warunki przetworstwa :

- temperatura cylindra 230 — 250 ° C

- temperatura formy 40-70°C

- ci$nienie wtrysku 80 - 100 MPa

Mozna zawracac¢ odpady w 100% ; suszenie tworzywa nie jest konieczne.
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